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Startujici Airbus A380 s duvtipnymi
upevnovacimi resenimi od firmy
SFS intec na palubé.
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Strecha nového
skladového arealu
IKEA v Doncasteru
ve Velké Britanii
byla smontovana
za pouziti upevno-
vacich systému
SFS intec.
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SFS intec zvysSuje pfidanou hodnotu
pfi vyrobé soucasti pomoci otevieného
dialogu se svymi zakazniky.

Editorial

Nytvareni pfinost pro zakaznika”
Vazeny Ctenari,

Vytvareni pridané hodnoty a zvySovani prinosu pro
zakazniky jsou cile, které si sami stanovujeme pfi rozvijeni
nasich strategii. Jde o efektivni vyuzivani technologii,
upravovani procesU, aby odpovidaly ménicim se potrebam,
a obcas mUze jit i o vystoupeni z vyjetych koleji. Musime
znovu a znovu promyslet, jak mizeme nasim zakaznikdm
prinést vyssi konkurenceschopnost.

Nasi hlavni prioritou je vzdy partnerstvi na zakladé spolu-
prace. Po celém svété pracuji zaméstnanci SFS intec na
tom, abychom spolu s nasimi zakazniky dosahli spolec¢nych
Uspéch, abychom s jejich know-how a zkusenostmi
dosahovali stale noveéjsich reseni nasich vyrobkd.

Toto nové vydani Casopisu In practice si klade za cil ukazat,
co mlze tymova prace a dialog dokazat. Pokud vas cokoli
velkého ¢i malého privede na népad, jak zlepsit vasi praci v
budoucnosti, podarilo se nam nas cil splnit.

Pravé to médme na mysli, kdyz vam prejeme prijemné céteni.

N

Michael A. Mullen
Jednatel SFS intec Severni Amerika



Walter Kobler, IndustrialProducts / kw@sfsintec.biz

Dosazeni milniku

S letounem Airbus A380 zahijila spolecnost Air-
bus novou kapitolu evropského leteckého primy-
slu. Tento mimoradny projekt klade enormni poza-
davky na vSechny zucastnéné dodavatele, pokud
jde o schopnost rychle reagovat na stale se ménici
podminky. Jednou z takovych firem je Schwarz
Verbindungssysteme GmbH (SVS) - zodpovida za
véasné dodani celé rady upeviiovacich systému
pro interiér letounu.

Jaro 2005. Obloha nad univerzitnim méstem Toulouse
v jizni Francii je po destivych tydnech prdzraéné
modra. Na letisti Blagnac se s oekavanim shroméaz-
dilo asi 70 000 navstévnikd a 500 novinard. Vsichni
doufali, Ze se jim podali spatfit zblizka prvni let nejvét-
Siho osobniho letounu vsech dob. Pro zaméstnance
spolecnosti Airbus byl tento prvni let bezpochyby
vrcholem nejvétsiho projektu v historii firmy.

Vybaveni extra velkych

Rozhodnuti postavit nejvétsi dopravni letadlo svéta
bylo prijato v prosinci 2000, kdy bylo projektu pridéle-
no kédové oznaceni A3XX. Teprve pozdeji mu bylo
pridéleno jeho soucasné oznaceni A380. Firma Airbus
montovala letadla v obfich hangéarech na letisti Tou-
louse, zatimco Hamburg byl zodpovédny za nasledné
pomalovani a za vybaveni interiéru, véetné veskeré
elektroniky pro komunikaci a zdbavu pro cestuijici.
Kompletni letadla A380 pak byla z Hamburgu dodava-
na rlznym mezinarodnim zakaznikdm z fad leteckych
spolec¢nosti.

Inovace diky $pickovym dodavateliim

Velky pocCet specialistli se Ucastnil stanoveni novych
Urovni inovace a technologii pro letoun Airbus A380.
Pro tyto letouny bylo vyvinuto mnoho zcela novych
vyrobnich postupt. 40 % konstrukce a dill sestavalo
z lehkych kompozitnich materiald.



SVS, dcefina spolec¢nost SFS Holdings ve 100% vlast-
nictvi k tomuto ambiciéznimu projektu vyznamné
prispéla. Jako dlouhodoby partner spolecnosti Airbus
byla tato firma vybrana, aby dodavala specialni upev-
novaci freseni i pro novy A380. Hlavnim problémem
bylo upevnéni vnitfniho obloZeni stropu a stén.

PIné funkéni

Interiéry letount se vyznacuji urcitymi specifickymi
pozadavky, mezi které patii snadna instalace, minimal-
ni hmotnost a akustické tlumeni. Dlouhodobé funkéni
spolehlivost je samoziejmé absolutné klicova, zejmé-
na pak pfi upevnovani v interiéru. Pravé za takovéto
situace byla cela fada soucasti béhem velmi kratké
doby vyvinuta ve spolupraci se spolecnosti Airbus.

M Upevniovaci systémy v letounu Airbus A380 jsou navrzeny tak,
Ze nabizeji vysokou Uroven funkcionality pfi zachovani nizké hmot-
nosti a museji pfitom poskytovat také zvukove izolacni vlastnosti

M Instalace stropu

v interiéru letounu
A380 byla zjedno-
dusena jemné
vyladénou technologii,
kterou nabizeji
specialni upevnovaci
systémy SVS.

Casovy faktor

Pro vyvojare v SVS predstavoval spolecny evropsky
projekt Airbus A380 zvlastni vyzvu. Prvotnim Uko-
lem bylo vyrobit pozadované dily metodou rychlého
vytvofeni prototypu a poté bylo treba je sladit s
podminkami jejich pouziti.

Zasadni Ulohu hréla rychlost a pruznost, nebot mnohé
z podminek a vlivi se mély v prdbéhu projektu jesté
proménovat. Navic bylo tfeba brat v Uvahu rozli¢né
pozadavky jednotlivych leteckych spolecnosti —
zakaznikd.

Systémové Feseni $ité na miru

Deklarovanym zamérem bylo vyvinout standardni
upevnovaci systémy pro rdzné varianty letounu A380.
Na tomto zakladé byla vypracovana cela fada plat-
formovych moduld, které poskytovaly pruznost pfi
pouziti napfi¢ rlznymi typy letounu. Znamenalo to, ze
spolec¢nost SVS dokazala usmeérnit logistiku a zjedno-
dusit montazni prace v Hamburgu. Pfi vyuziti efektl
synergie bylo mozné cely proces urychlit a dosahnout
vyznamnych Uspor nakladu. Peclivé koordinovana
prace umoznovala, Zze bylo mozné praci dokongit v
terminu, aniz by tim byla postizena jakost ¢i bezpec-
nost.

Dalsi informace najdete na adresach:
www.airbus.com
www.sfsintec.biz/aircraftindustry



Rozhovor s Tobiasem Warzelem, vedoucim manazerem jakosti DS PUQ ve firmé Bosch v Némecku

DS Mise Q:
dlouhodobé zaméreny
program jakosti

V ramci programu, ktery nese jméno DS Mise Q,
probiha ve firmé Bosch vyzkum Fizeni jakosti na
strané dodavateli v oblasti dieselovych systémii
pro motorova vozidla. V nasledujicim rozhovoru
hovofii Tobias Warzel o pozadi této koncepce

a popisuje, jaké ma zkusenosti se spole¢nosti
SFS intec.

Pane Warzel, muzete nam frici, jaka myslenka stoji za
projektem DS Mission Q7

Podnét k zahajeni projektu DS Mission Q ve firmé
Bosch vznikl ze stiznosti vyrobct automobill vyuzi-
vajicich nase dieselové systémy [DS]. V ddsledku této
skutecnosti byl v ramci naseho strategického plano-
vani zkoncipovan kompletni projekt pokryvajici cely
obor dieselovych systému. Vytvorili jsme pro tento
Ucel samostatné oddéleni nazvané DS Purchasing
Quality (PUQ), jehoz ucelem bylo spojit jednotlivé
¢innosti v rdmci podniku do systematické koncepce
jakosti.

Koncepce je nyni dostateéné standardizovana, aby
umoznila nasi filozofii jakosti zavést i u nasich doda-
vatell. Prvnim krokem je eliminace opakovanych
problém(l a dosazeni stabilnich procesu.

K jakym konkrétnim cilum se svymi dodavateli
smeérujete, poté co byly vylozeny hlavni zasady?

Nase cile jsou jasné definovany, konkrétné jde o
snizeni pocCtu zavad u vyrobce vozidel na Uroven nizsi
nez 10 ppm (10 zavadnych dild v dodavce milionu dild)
a o shizeni nakladll na zavadné dily na Uroven pod

1 %.V zasadé spolupracujeme se zUcastnénymi
dodavateli na dlouhodobém zlepsSeni jakosti. Hovorim
zde zejména o téch firmach, které dodavaji do nasich
tovaren po celém svété narocné soucasti a jejichz
jakost se tudiz automaticky dostava do stredu nasi
pozornosti.

Jak byl projekt spustén ve spolecnosti SFS intec?

Prvnim krokem bylo shromézdit celou fadu indikator(,
rlznych nakupnich struktur a projektovych postupt z
rliznych tovaren, kterym spolec¢nost SFS intec
dodava, a analyzovat je. V druhem kroku jsem stravil
dva a pul dne ve Svycarsku, kde jsem se seznamoval
s procesy. Tim mam na mysli, ze jsem zkoumal vSe,
od prijmu surovin po expedici, a hledal jsem skryté
slabiny. Musite pochopit, ze nékdo zvencéi mize vidét
i véci, kterych si lidé zevnitf firmy nemusi prosté
vSimnout!

Co jste timto Setfenim zjistil?

Zejména u slozitych aplikaci s riznymi rozhranimi
klademe ddraz na vhodné projektové fizeni a na elimi-
naci chyb. VSiml jsem si, Ze ve spolecnosti SFS intec

existuji uréité moznosti pro optimalizaci.
Jaka opatreni byla zavedena?
Bylo dohodnuto, Ze probéhne sladéni projektového

fizeni a eliminace zavad ve spolecnosti SFS intec s
nasimi specifickymi poZadavky a s nasi filozofii.



W Vyspélé technologie a vysoké jakost.
Spolec¢nost Bosch vyviji a vyrabi dieselové
systémy pro Sirokou fadu vyrobcu vozidel
v sedmi provozech na tfech kontinentech.
Na prifezu je vidét hlava valce dieselového
motoru s nepfimym vstfikovanim se
vstrikovaci tryskou a Zhavici svickou.

M Jakost: cesta k Uspéchu. Spole¢nost SFS intec zavedla jeden
pro druhém prisné jakostni predpisy pro produkty pro vstfikovani
.common rail”. Soucasti pro moderni dieselové systémy se
vyrabéji s vysokou presnosti a v pfisné stanovenych odchylkach.

W ,Tim, Ze spolec¢nost
SFS intec splnuje
nase prisné cile

v oblasti jakosti,
odmeénuje davéru,
kterou do ni
vkladame”, uvadi
Tobias Warzel,
manazer jakosti ve
firmé Bosch pro
oblast dieselovych
systému.

Jak toho bylo dosazeno?

Po zahajeni projektu v srpnu 2004 byl pro kazdou
projektovou skupinu vytvoren projektovy tym. Tyto
tymy zodpovidaly za zavedeni ¢innosti DS Mission Q,
optimalizaci procesU a zlepsovani Urovné jakosti.
Kazdy tyden jsem byl informovan o postupu projektu.

Stalo to vsechno za to?

Tymové prace byla velmi Uspésna. Spolecnost

SFS intec se zpravidla drzela u hornich hranic defino-
vanych jakostnich charakteristik a v lonském roce
dosahla Urovni podstatné nizsich. Novée pojaté projek-
tové fizeni rovnéz naplnilo nase ocekavani, co se

tyce schopnosti rychlé reakce a doby vyrobniho cyklu.
Soucasné se zmenily k lepsimu i nase vztahy se
zakazniky. Pozitivni zpétna vazba, kterou ndm posky-
tuji, je pro nas potvrzenim, ze je projekt DS Mission Q
uzitecny.

Dalsim vedlejsim Gc¢inkem je hladce probihajici
komunikace mezi nasimi provozovnami a spolecnosti
SFS intec. Zname zodpovédnosti nasich prislusnych
kontaktl a to znamenad, ze dokdzeme vyresit problémy
drive, bez jejich odkladani.

Procesy tykajici se jakosti ve firmeé nejsou nikdy
skutecne uzaviené. Na co se podle Vas ma SFS intec
zamérovat v dalSich krocich?

V tuto chvili neexistuje Zadna naléhava potreba krokd,
jez by bylo tfeba v SFS intec podniknout. Kdyz firmu
posoudite naptiklad metodou ,balanced score card”,
cozZ je nastroj nabizejici pfi vhodném pouziti dlouhodo-
bé vyhody, je jeji pozice velmi dobra.

Pokud bude spoleé¢nost SFS intec pokracovat s
nadsSenim, které jsem si zvykl od ni ocekavat, a bude
udrzovat otevreny dialog, mze budoucim vyzvam
celit s daveérou.



Peter Hamby, FasteningSystems / hpet@sfsintec.biz

Upevnovaci reseni usité
na miru pro IKEA

Svédsky koncern IKEA produkujici nabytek

a zabyvajici se interiérovym designem rozsiruje
své britské distribucni stredisko v blizkosti Don-
casteru. Ohromna plocha stfecha nové budovy
je upevnéna pomoci upeviovaciho systému
specialné vyvinutého spoleénosti SFS intec.

Jmeéno IKEA je mezinarodnim synonymem pro
moderni, esteticky atraktivni a funkéni design pro
zivot. V 31 zemich funguje 186 prodejen, které
distribuuji nesmirné sirokou skalu nabytku a reseni
interiérového designu. Tato sit prodejen je podporovana
mistnimi distribu¢nimi stredisky zajiStujicimi kompletni
dodavky.

Po nékolik desetileti pdsobi IKEA Gspésné v Britanii,
kde méa svédsky nabytkarsky podnik v soucasnosti

14 velkych prodejen. Neustaly rdst spolu s poza-
davkem na vyssi flexibilitu pak vedly v roce 2002 k
rozhodnuti rozsirit kapacitu logistického strediska
nachazejiciho se blizko Doncasteru, v samotném srdci
Anglie.

Velké ploché strechy predstavuji prilezitosti
pro inovace

Diky rozsahlé pristavbé zabirajici vice nez 70 000 metrU
Ctverecnich se distribucni stredisko o celkové rozloze
133 000 metrl Ctverecnich stalo nejvetsim svého
druhu ve Spojeném kralovstvi. Pri téchto rozmérech
je nutné pri planovani a konstrukci ploché strechy
vénovat maximalni pozornost detailu. Povrch obri
stfechy je vystaven béhem stavby i béhem provozu
vSem typdm povétrnostnich podminek.

Architekti vybrali pro doplnéni lehkého, ale masivniho
stresniho systému vysoce kvalitni pvc vodotésnou
membranu od Svycarského vyrobce Sarnafil. Jednovr-
stevna folie vytvarejici nepropustny plast a chranici
tak budovu pred zevnim prostiedim je mechanicky
pripevnéna k ocelové konstrukci strechy. Pod folii
Sarnafil se nachazi izolace Rockwool Duorock o sile
140 mm, kteréa zajistuje teplotni Uc¢innost odpovidaji-
cim novym stavebnim predpisim. Stfechu instalovala
spole¢nost Roofdeck Ltd. sidlici v Rotherhamu.

B Snadno, rychle a
bez namahy. Teleskopicky
systém Sarnafil
umoznuje pfipevnovat
folii na velkych plochach
efektivné a Usporné.




M, Diky pouziti nového
upevnovaciho systému
jsme dokaézali zvysit odol-
nost strechy vici vztlaku
vétrem o0 30 %." Mark
Harris, produktovy mana-
zer spolec¢nosti Sarnafil, je
potésen, ze je upevnovaci
systém jesté Ucinnéjsi.

Reseni $ité na miru

.Protoze je stfecha vzhledem ke své vysce a
umisténi vystavena extrémnimu dynamickému
zatizeni zpUsobenému vétrem, je absolutné kritické
vybrat spravny upevinovaci systém”, rika John Barnes,
vykonny reditel spole¢nosti Roofdec. , A co vice,
upevnovaci systémy museji splfiovat pozadavky dikto-
vané predpisy tykajicimi se termalniho prenosu.” Jako
feSeni se ukazal teleskopicky systém Sarnafil, jenz byl
vyvinut spolecné firmami SFS intec a Sarnafil a ktery
sestavéa z nylonovych trubic a hlavic rozkladajicich
zatizeni a z vysoce vykonnych 6 mm SroubU dia
isofast® spolecnosti Sarnafil o riznych délkach.

.Cilem pfi vyvoji systému bylo dosahnout efektivniho
a robustniho spojeni folie, izolace a opérné konstrukce”
vysvétluje Mark Harris, produktovy manazer spole¢nosti
Sarnafil. ,ReSeni navrzené spole¢nosti SFS intec
presvédcilo jak z technické, tak z ekonomické
stranky.” Novy systém umoznuje provést instalaci
technicky bezpecnym zplsobem a spolehlive, za
rlznych podminek a u rlznych staveb.

Upevnéni ve Svu félie pomoci nového systému SFT
(Sarna Fast Tube) nebo v ploSe pomoci systému SBT
(Sarna Bar Tube) do prvku Sarnabar se odolnost strechy
vUCi zhrouceni za extrémnich podminek zvysila o

30 %. Sama firma, ktera provadéla instalaci, ocenila
ergonomické néastroje pro instalaci TR jez byly rovnéz
vyvinuty ve spolupraci spolecnosti Sarnafil a SFS intec.

* Stavebni predpisy k ¢asti L tykajici se Podobné je prfesvédéen John Barns: , Spoluprace na
celkové energetické ucinnosti budov: tomto mimoradné prestiznim projektu pro IKEA byla

pfinosna pro vSechny zlUcastnéné strany. Ukéazalo se,
V navaznosti na Kjotsky protokol vydala Ze je mozné zcela splnit poZadavky stavebnich predpisl
britska vlada smérnici ohledné celkové k ¢asti L tykajici se teplotni U¢innosti obvodového
energetické Ucinnosti budov. Tzv. predpisy plasté budovy. Dale doslo diky zvyseni stavebné-kon-
k ¢asti L vydané v roce 2002 urcuji minimalni strukéni hodnoty upevnovacich prvkd k podstatnému
izolaéni hodnoty pro nové budovy a vétsi snizeni jejich poctu. Technickou a logistickou podporu
rekonstrukce. zajiStovala britska marketingova pobocka SFS intec.

Pracovnici SFS v Leedsu nam byli k dispozici vzdy,
Je nutné brat v Gvahu rtizné aspekty, napriklad kdyz Slo o spolecné planovani a vyhledani nejlepsiho
celkovou polohu a vzhled nemovitosti, jeji mozného feseni.”

teplotni charakteristiky (napfiklad stresni a
fasadni izolace, vnitini stény atd.)



Artur Schmaly, IndustrialProducts / sar@sfsintec.biz

Automatizace integrovana
do procesu
pro lvoclar Vivadent

W Automatizace integrovana do procesu umoznuje sestavovat
efektivni vyrobni systémy, od dodavky surovin po zabaleni konec¢ného
produktu.

i
1

M Pacient muze diky vlastnostem pouzitého materialu nosit
zafizeni OptraGate bez jakychkoli problému i po delsi dobu.

Pruzné stahovaci zafizeni OptraGate od lichten- Mnohostranné pozadavky
Stejnské firmy specializujici se na dentalni produk-
ty Ivoclar Vivadent nabizi vysokou uroven pohodli  Pro Ludwiga Summera, feditele nakupu spole¢nosti
béhem zubaiskych zasahli. Spolec¢nost SFS intec Ivoclar Vivadent, bylo od zacatku jasné, ze , pro Uspés-
poskytla potfebnou vyrobni kapacitu a komplexni nou realizaci tohoto projektu je absolutné nutné najit
know-how v oblasti plasti a pfispéla tak k tomuto  jako partnera kompetentniho dodavatele”
oceniovanému feseni.

Vzhledem k omezené tloustce stén a pozadované

Pro mnoho lidi predstavuiji zubarské zakroky nepfi- pruznosti produktu OptraGate bylo prozkoumano
jemné zazitky, a proto prinaseji pomocna zafizeni mnoho rliznych material( z hlediska jejich vyrobitelnosti
usnadnuijici zasah pro pacienty znacny prinos. Zubar a vlastnosti pfi aplikaci. Jakmile byla vybrana vhodna
a jeho pacienti stoji v centru pozornosti spole¢nosti kombinace materiall, vyrobila spolecnost SFS intec
Ivoclar Vivadent. zkusebni nastroje, aby se déle prozkoumala vhodnost

na prototypech. Takto ziskané znalosti byly vyuzity
Uvedeni produktu OptraGate na trh predstavovalo spolu s dostupnou CAE analyzou (napr. analyza toku
ohromny krok smeérem k vétsi pruznosti pfi zubar- ve formé) pri navrhovani a vyrobé konecéné série
skych zéasazich. Tento produkt zcela, avsak bezbo- nastroju. To znamenalo, ze mohly byt eliminovany
lestné odtahuje tvare a rty pacienta, aby neprekazely optimalizacni smycky: coz predstavuje rozhoduijici
zubari, ktery tak ziskava Cisté a rozsifené pole pro faktor, pokud jde o Cas i naklady.

provadeni zasahu.



Koncepce integrované vyroby a baleni

Pozadavky ohledné Cistoty, jakosti a Uc¢innosti zdra-
votnickych produktl vyzaduji integrované planovaci
procesy. Pro produkt OptraGate bylo jedinou provedi-
telnou cestou baleni integrované v procesu, pfimo
na stroji, v Cistém prostredi (stroj, nastroje i okoli).
Pravé na tomto pozadi vypracovali vyrobni specialisté
spolec¢nosti SFS intec koncepci integrujici jednotlivé
faze procesu. Celkovy plan musel rovnéz zajistit
vCasné porizeni stroje s lisovaci formou s dvojitym
vstiikovanim a balici jednotky, jakmile jen budou
hotovy néastroje.

Za to, Ze bylo mozné tyto narocné casové Ihlty
zvladnout, je tfeba podékovat do znaéné miry tésné
spolupréaci interdisciplinarnich tymu obou firem
(marketing, nakup, navrh a vyvoj, vyroba).

-
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Rozhovor s Ludwigem Summerem,
manazerem pro nakup ve spoleénosti
Ivoclar Vivadent AG v Schaanu

Pane Summere, proc jste se rozhodli vybrat
firmu SFS intec za dodavatele pro tento projekt?

Védeéli jsme z predchozich projektl, ze SFS intec
je maximalné kompetentni a inovativni dodavatel,
pokud jde o zajistovani naro¢nych plastovych
soucasti. Jejich zemépisna blizkost a zkusenosti
s vyvojem duplexnich soucasti hraly rovnéz
vyznamnou Ulohu.

Jak hodnotite spolupraci ve fazi vyvoje?

Privedli jsme spolec¢nost SFS intec k projektu
v jeho casné fazi a tezili jsme ze spoluprace od
prvnich prototypl po konecny produkt. Neslo
jen o know-how v oblasti plastl, které bylo
presvedcivé, ale také o schopnost pomahat pri
Usili o dosazeni hotového, zabaleného produktu
pripraveného k expedici.

Jak na vas produkt reagoval trh?

Trh se o tento produkt zajimal velmi intenzivné od
samotného zacatku. Spolecnost SFS intec se s
naro¢nym Ukolem zajiSténi dostatecné kapacity a
produktu s neustale vysokou kvalitou dokazala
vyrovnat!

Uspésné uvedeni na trh nasledované prestiznim
ocenénim

Globalni uvedeni produktu OptraGate na trh bylo
mimoradné Uspésné. Vyroba v provozu SFS intec jiz
bézela na pIné obratky a brzy se ukazalo, Ze bude
treba najit dalsi vyrobni kapacity. Spole¢nost SFS intec
proto investovala do novych stroju, aby stale rostouci
poptavku dokéazala pokryt.

Priznani ocenéni Medical Design Excellence Awards
2005 predstavovalo pro vSechny zuc¢astnéné strany
velkou poctu. Nakonec jde o globalné nejuznavanéjsi
Uspéech v oblasti novych produktl ze zdravotnickych
oborl. Ocenénim se tak dolozilo, Ze spolec¢nost
Ivoclar Vivadent jasné na poli dentistickych produkt
vede.
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Hanspeter Kuster, AutomotiveProducts / khan@sfsintec.biz

Zlepsovani ucinnosti

Automobilovy primysl je charakteristicky neu-
tuchajicim tlakem na snizovani nakladi. Nuti
dodavatele neustale hledat nové cesty, jak zlepSo-
vat jejich produkty. Spoleénost SFS intec zajistila
podstatné uspory pro némeckého primarniho
dodavatele pro automobilovy primysl, spoleénost
ROLLAX.

Firma ROLLAX se dokazala s Uskalimi trhu se stale
konkurenceschopnéjsimi vyrobky vyrovnavat po
dlouhou fadu let. Spolecnost, ktera sidli v Bielefeldu,
dodéavéa vyrobclm, jako jsou BMW, VW a Audi, souca-
§ti pro sedadla, prevodovky, podvozky a systémy
fizeni.

Tyto oblasti vyzaduji spolehlivé, bezpecné a funkéni
soucasti, a to vSe za konkurenceschopnou cenu.
SFS intec podporuje spoleénost ROLLAX tim, Ze ji
poskytla na miru Sité feSeni soucasti sestavajicich
z celé fady vyrobnich technologil.

Preména know-how na zisk

Spole¢nost ROLLAX, primarni dodavatel automobilo-
vého primyslu, spoléha na dodavatele, ktefi jsou
schopni zvladat stale se ménici pozadavky a nabizeji
noveé technologie. , Pro inovace potrebujete spolecno-
sti, které zlepsuji stavajici procesy pomoci alternativ-
nich koncepci a novych technologii,” potvrzuje Joerg
Schwarzbich, vykonny feditel spoleénosti ROLLAX.
.Bez vzajemné podpory dodavatele a zakaznika je
vzdy dlouhodobé Zivotnost novych systému omezena.
Pravé proto jsme se sesli se zodpovédnymi osobami
ve spolecnosti SFS intec, abychom vyhodnotili
potfeby, moznosti a limity téchto novych zameéru.
Beéhem tohoto maximalné konstruktivniho dialogu
jsme se dohodli na spoleéném zékladu pro vzajemné
vyhodnou spolupréaci.”



Uspornost a jakost

Prikladem spolecného Usili o zlepSeni Gcinnosti je
femenovy prevod na bazi praskové metalurgie pro
vyrovnavaci hridel interniho spalovaciho motoru. Tento
dil drive dodaval vyrobce, ktery pouzival proces o
Ctyfech krocich: sintrovani, tvrzeni, strojni obrabéni a
tepelné zpracovani.

Nutny byl i proces soustruzeni, a to kvali mimoradné
prisnym pozadavkim na geometrické odchylky.
Navzdory této praci navic, bylo nutné dily dvakrat
kontrolovat pomoci specialné navrzeného kontrolniho
systému spolecnosti ROLLAX v misté montaze.

Nyni je vyroba slozitého sintru svéfena spolecnosti
SFS intec. Ta uskutecnila investici do zkusebniho
systému ROLLAX a proceduru méfeni zaclenila do
zavérecné vyrobni operace. Druhotna operace
strojniho obrabéni tak byla kompletné eliminovéna.
Pro spolec¢nost ROLLAX to vSe znamena splnéni
potfebnych jakostnich poZadavkd, a to pfi vyrazném
snizeni nakladd, a to diky eliminaci vyrobnich operaci.

W Vlyrovnavaci hfidel napomahéa hladkému
chodu motoru. Oba pfevody jsou pfimo
synchronizovany pomoci ozubenych kol.

W Kontroly integrované v procesu: procesy
optické inspekce zarucuji spravnou funkci
fetézového prevodu.

Vice technologii od jednoho partnera

Jinym prikladem byla vyroba slozité soucasti pro pre-
vodovy systém pomoci tvareni za studena. Vzhledem
k prisné definovanym odchylkdm a navic velmi slozité-
mu tvaru predstavoval tento projekt pro zUcastnéné
pracovniky firmy SFS intec naro¢nou vyzvu.

Bylo potfeba najit feSeni, které bude naprosto hladce
zapadat do systému prevodu, kde ma umoznovat
presné a snadné zmeény prevodl. Diky intenzivni spo-
lupréci byly cile splnény, a to jak ve smyslu odchylek,
tak ve smyslu dosazené Sife vyroby.

.Nas vztah se spolecnosti SFS intec byl pro nas
Uspéch rozhoduijici, stejné jako vysoka odbornost
vSech zUcastnénych stran,” vysvétluje Joerg Schwarz-
bich. ,,Pro mne bylo skute¢nym potéSenim spolupra-
covat s lidmi, ktefi maji tak hluboké znalosti moznosti
vyrobnich feseni a ktefi jsou schopni prodiskutovat

na jediné schuzce tolik rdznych otazek,” uzavira
Schwarzbich.
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Christophe Borel, FasteningSystems / bchr@sfsintec.biz
Christoph Haas, FasteningSystems / hch@sfsintec.biz

Setii ¢as, Setii penize

M Dily z tvrdsi oceli s tencim prurezem se
stale Castéji vyuzivaji v lehkych primyslovych
stavbach, a to i v situacich s vysokym
zatizenim.

Firma PROFIL DU FUTUR dlazdi se svymi mate-
rialy s tenkym priifezem cestu v oblasti lehkych
pramyslovych staveb. Spoleénost SFS intec vyvi-
nula idedlni upevnovaci systém, ktery presné
odpovida jejich pozadavkim. Zavitofezny Sroub
TDBL predstavuje reseni, které skuteéné snizuje
naklady, a to diky vyssi efektivité a bezpeénosti
na pracovisti.

Upevnovaci systémy hraji pfi stavéni lehkych pramy-
slovych budov kriti¢téjsi ulohu nez u tradicnich
stavebnich metod. Dlvod: sily plsobici na stény a
stfechy jsou prenaseny na opérné struktury vyhradnée
pres tyto upevnovaci systémy. Navic byvaji takové
upevnovaci systémy casto zcela vystaveny pusobeni
zivll. To znamena, ze po celou dobu zivotnosti budovy
tvori prvek urcujici pevnost budovy. Diky tomu se
navrhovani a uZivani upevnovacich systémdu stalo
Ustfednim tématem technickych vyvojara.

SFES intec

Pro francouzského vyrobce stavebnich konstrukci
PROFIL DU FUTUR mé ucinnost, nosnost a zivotnost
téchto upevnovacich systému rozhodujici vyznam.
Tato firma, ktera je dcefinou spole¢nosti lucembur-
ského ocelarského koncernu ARCELOR S.A., postavi
v Evropé kazdoroéné kolem 10 000 fasad a strech.

Upeviovaci feseni pro tenké trapézové prirezy

Po intenzivni vyvojarské praci se inzenyrdm spolec¢nosti
PROFIL DU FUTUR podafilo snizit tloustku jejich
ocelového profilu u produktd série PSB na pouhych
0,9 mm. Takovym snizenim se nejen Setfi penize, ale
také se vyrazné zjednodusuje manipulace na misté
stavby. Ovsem takovéto tenké prifezy prinaseji nové
pozadavky v oblasti mechanického upevnéni. Reseni
musi zaruCovat pevnost opérného systému struktury
pri takto mélké hloubce proniknuti. Spole¢nost
PROFIL DU FUTUR se kvli feseni obrétila na

SFS intec.



W Diky integrované samostredici Spi¢ce se upevriovace TDBL snadno
vkladaji do predvrtanych opérnych dilG. Jeden primér vrtani je mozné
pouzit pro vSechny jakosti oceli. Zéna bez zévitu umoznuje, aby byly
tenké plechy pevné stazeny k sobé.

Optimalni upevnéni profili k ocelovym podpéram

Kdyz inzenyfi SFS intec prozkoumali specifické vlast-
nosti novych PSB profild, dali hlavy dohromady a
zacali hledat mozna feseni. Definovanym cilem vyvoje
bylo zvySit U¢innost spojeni a také zajistit, aby byla
spole¢nosti PROFIL DU FUTURE a SFS intec nakonec
vzniklo presné vyhovujici feSeni v podobé upevinovace
TDBL - zavitorezny Sroub se samostredici Spickou.

Vhodnost byla provéirena

Vlastnosti upeviovacich systémd SFS intec jsou du-
kladné a systematicky testovany. V tomto pripadée bylo
mozné pouzit jako zaklad drive pouzivany upevnovac.
S vyuzitim Siroké skaly simulacnich testu bylo mozné
pfimo porovnavat zékladni upeviovaci hodnoty nové
soucasti s hodnotami predchozi soucasti. Vysledky
byly vice nez presveédcivé: upeviovace bylo mozné
ihned montovat do predvrtanych ocelovych plechl o
tloustce 0,9 mm. Diky akumulatorovym nastrojim
vybavenym magnetickym néstavcem se efektivita
jesté zvysila a rovnéz to vedlo k Usporam c¢asu. Dale
se podafrilo diky ¢asti bez zavitu, kterd se nachazi pod
hlavou, a diky profilu zubu eliminovat nadmérnou
kroutivou silu.

Antoine Pereira,
oblastni manazer
pro ocelové
konstrukce firmy
PROFIL DU FUTUR
hovofi o spolupraci
s SFS intec:

Primarnim cilem vyvojového projektu byla potre-
ba podstatné snizit naklady na montaz na misté
stavby.

Kdyz jsme se zabyvali vyvojem upevnovace
TDBL, museli jsme fesit tfi Ustredni otazky. Bylo
by mozné zlepsit charakteristiky sou¢asného
upevnovace? Bylo by mozné zjednodusit proces
montaze? Bylo by mozné skuteéné zvysit bez-
pecnost upevnovace?

Vysledky naseho spolecného Usili jsou evidentni.
Upevnovace TDBL se snadno pouzivaji a oproti
soucasnym upevnovacum nabizeji Sestinasobné
snizeni doby montéaze PSB ocelovych profill.

Vyvinuti tohoto upevnovace spolu s uvedenim
naseho PSB profilu na trh nabizi nasim zakazni-
kim systémové reseni od jediného dodavatele.

Diky slucitelnosti upevnovact TDBL s nasimi
produkty jsem dokazali rozsirit rozsah nasich
sluzeb.

MW Definované
mechanické hodnoty
upevnovace TDBL

se méfi na zkusebnim
zarizeni SFS intec.
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Christian Arlanch, IndustrialProducts / arch@sfsintec.biz

Racionalizace diky
systemizaci

Specializovana spole¢nost ebm-papst nabizi vétsi
pohodli pro fidi¢e diky jejich inovativnimu systé-
mu toku vzduchu. Firma SFS intec rovnéz prispéla
ke zlepseni klimatu uvnitf vozu pfi dlouhych
cestach.V ramci nového systému vétrani byla
vyvinuta teplovodiva sintrovana deska. Technolo-
gie, know-how a usporna montaz - to vse vede

k pozoruhodnym usporam nakladd.

Moderni automobily jsou vybaveny Sirokou skalou
elektromechanickych zafizeni ovladajicich klima u
fidice. Aktivni vétrani sedadla je zvlaSté oblibené, pro-
toze nabizi znaéné pohodli pro fidi¢e. Malé ventilatory
zabudované do opérky a sedaku sedadla poskytu;ji
prijemny pocit, ktery je mozné nastavovat podle indi-
vidualnich potreb.

Jednim z hlavnich dodavatel( téchto vétracich
systému je spoleénost ebm-papst sidlici v Mulfingenu
v Badensku-Wirtembersku. Spolecnost, ktera na
celém svété zameéstnava 8200 zaméstnancd, vyrabi
Siroky sortiment dmychadel a motord pro Sirokou
Skalu aplikaci.

Dlouhodobé partnerstvi

Arno Winkler, projektovy manazer pro fizeni klimatu v
automobilech spolecnosti ebm-papst, si spolecnosti
SFS intec jiz mnoho let vazi jako inovativniho partnera
a dodavatele. ,Se spolecnosti SFS intec jsme
Uspéesné zavrsili celou fadu vyvojovych projektd.
Jeden z aspektl, které skutecné ocenujeme, je
nabidka Siroké Skaly technologii pod jednou stfechou.
To umoznuje nachéazet reseni, kterd presné odpovidaji
nasim potrebam.”

Vyznamny milnik ve spolupraci znamenal vyvoj sintro-
vané desky pouzité pro pouzdro ovladani ventilatoru.
JTento dil byl plvodné projektovan jako deska z
lisovaného hliniku se ¢tyfmi Sroubovymi viozkami,”
vysvétluje Arno Winkler. ,Ale zjistili jsme, Ze proces
lisovani ma vliv na plochost desky. Mirna deformace
na kontaktni strané znamenala, ze termalni vodivost
jiz nebyla dostatecna. To vedlo k vaznym dudsledkim:
elektronika se prehrivala a nedokazala pinit svoji
funkci. Bylo jasné, Zze budeme muset hledat alterna-
tivni vyrobni technologie, a prave kvali tomu jsme se
obratili na SFS intec.

M Technologie skryta v sedadle automobilu. VEtrani sedadla spolupracuje
s centralni klimatizaci a je mozné je ruc¢né ¢i automaticky nastavovat

na tfi rzné urovné. Tok vzduchu prochazi sedakem a opéradlem, zatimco
jemné poéry v materialu zakryvajicim sedadlo absorbuji vihkost a tento
tok vzduchu usmeérnuiji.



M Elektronické fizeni
systému toku vzduchu je
pripevnéné k sintrované
desce.

Potencial optimalizace byl naplnén

Vzhledem k tvaru soucasti nebylo mozné vyuzit
tvareni za studena. Proto se inzenyfi SFS intec obratili
na praskovou metalurgii jako na alternativni proces.
Vysledky byly mimoradné dobré. Rozsahlé testy
prokéazaly, Zze diky mensim Upravam designu mohou
byt sintrované sloupky prakticky nerozbitné. Drive
musely byt tyto vyénélky z oceli, coz vyzadovalo dalsi
vyrobni operace.

Béhem dalSiho zkoumani konstrukce soucasti byly v
SFS intec kontrolovany jednotlivé spOJovaC| body mon-
tédzniho celku na internim zkuSebnim zafizeni spolec—
nosti. Dvé ze Ctyf zavitovych vlozek bylo mozné elimi-
novat. Co se tycCe zbyvajicich dvou upevnovacich bodd,
odpovédi byly zavitofezné Srouby TAPTITE 2000° s
uchycenou podlozkou Tyto upevnovace vytvare i pri
vlozeni vlastni zavit a nabizeji mimoradné Uspory.
Nakonec plati, Ze vSechny dily jsou bez obsahu Cré*

a odpovidaji smérnici EU 2002/95/EG (o omezeni
pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych
a elektronickych zafizenich (RoHS)).

W ,Spolecnost

SFS intec enormnim
zpUsobem prispéla
k nasemu retézci
pridané hodnoty,”
uvadi Arno Winkler,
projektovy manazer
ebm-papst.

Pozitivni bilance

Vyvojové prace staly za to", zdlUraznuje zavérem
Arno Winkler ,,Kromé Uspory néklad(] nabl'zi Feéenl'
montazniho celku od jediné firmy znamena, ze
jednotlivé dily si navzajem bezvadné odpovidaji a

Ze jsou splnény vesSkeré pozadavky ohledné jakosti.
Pro mne bylo ideélni spolupracovat s partnerem
vyznacujicim se komplexnim zvlddnutim technologii.”

M Diky racionalizaci vyrobnich procesu nabizi novy montazni celek od
SFS intec vyrazné Uspory v oblasti nakupu a vyroby, zatimco na miru
vytvorené upevrovaci reseni zajist'uje vysokou bezpecnost pfi pouZiti.
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Mariusz Pawlak, FasteningSystems / pama@sfsintec.biz

Sklenéna stavba s panoramatickym vyhledem

Novy terminal varSavského letisté je ukazkou
futuristického stavebnictvi. Spolecnost SFS intec
prispéla k vytvoreni sklenéné fasady nejmodernéj-
Simi upevnovacimi reSenimi.

Mezinarodni letisté ve Varsavé, které nese jméno
polského skladatele Fryderyka Chopina, je svedkem
kazdorocniho nartstu poc¢tu cestujicich. Vyssi kapaci-
ta, které bylo dosazeno vytvorenim nového terminalu,
podtrhuje vyznam letisté coby centralniho bodu pro
cestovani po stredni a vychodni Evropé.

Moderni sklenény design...

Novy terminal pro cestujici pokryva elegantni futuri-
sticky sklenény plast. Architektonicka vize je dilem
Spanélskych architektd a designérli ze Studia Lamela
v Madridu. Jejich koncept pfinasi jednoduchy a
napadity design. 52 000 ¢tverecnich metru skla a
700 metrl praceli jsou dohromady spojeny hlinikovy-
mi profily.

Ukolem vytvoreni sklenéné konstrukce byla povéfena
polska firma specializujici se na fasady Metalplast
Bielsko S.A., sidlici ve mésté Bialsko-Biala. ,, Nebyl to
lehky Ukol” fika Dariusz Rusniok, vedouci konstrukéni
inzenyr pro hlinikovo-sklenéné fasady ve spole¢nosti
Metalplast. Zvlasté obtizny Ukol predstavoval neob-
vykly design fasady. Architekti umistili hlinikové nosné
profily na vnéjsi stranu budovy tak, aby zevnitf vidéli
cestujici pouze sklo. Takové usporadani umoznuje, aby
bylo uvnitf vice prostoru.

...S enormnimi pozadavky

.Neobvyklé rozméry skla a pozadavky na zvukovou a
tepelnou izolaci vyvolaly celou sérii technickych
otazek", vysvétluje Dariusz Rusniok. ,Jak by bylo
mozné efektivné a Ucinné pripevnit tézké sklenéné
panely ke konstrukci fasady se sklonem 10°? Bylo

by mozné splnit pozadavky vyplyvajici z neobvykle
dramatického estetického designu budovy?” To byly
nekteré z vyznamnych otazek polozenych pred desig-
néry. Technicka podpora od SFS intec dala Sanci najit
spravné odpovedi.



W Upevnéni kanalu pfidrzovace skla k zékladnimu profilu.

Casovy tlak

Novy obraceny design stény vyzadoval pfipravu novych
produktl i od vybranych partnerd spolecnosti Metal-
plast, véetné firmy SFS intec, kterd s Metalplastem
spolupracuje jiz mnoho let. Inovativni konstrukéni
feseni z hlinikovych profilli a skla vyzadovala od

konstruktérl vyvinuti novych samoreznych upevnovacu.

Vyvoj koncepce novych konstrukci probihal od brezna
do kvétna 2005, coz byla na vytvoreni nového systému
velmi kratka doba. Vyznamné faktory potvrzujici
spravnost predpokladl a parametr pouzitych pfi
konstrukci predstavovaly specialni testy inovativnich
systém, které provadél Vyzkumny Ustav pro staveb-
nictvi ve Varsavé. Prace provadéné simultdnné mnoha
vyrobci vedly k tomu, ze priprava prvnich modell pro
testovani byla dokoncena prakticky ve stejnou dobu,
na kdy se planovala instalace na misté stavby.

Chyby jsou vylouéeny

Takovy Casovy harmonogram vyzadoval, aby vSichni
dodavatelé fungovali prakticky bez chyb a aby se drzeli
dohodnutého harmonogramu. Splnéni naroc¢ného
Ukolu v Casové tisni a dosazeni pozitivnich vysledkd
vSech testl bylo mozné pouze diky rokim predchozi
spoluprace a zkuSenostem, které byly béhem
procesu ziskany.

B, Spoluprace se spolecnosti SFS intec
byla velkym Gspéchem.” Dariusz Rusniok

ze spolecnosti Metalplast pred jejich fasadou
na letisti Fryderyka Chopina ve VarSavé.

Je tfeba pamatovat na to, ze zivotnost urcéitého
systému zavisi na zivotnosti jeho nejslabsiho ¢lanku,
takZe oblasti jakosti nelze ucinit zadné Ustupky.

Roky partnerstvi nesou ovoce

. Spoluprace s firmou SFS intec se ukazuje jiz po
mnoho let jako Uspésna”, uzavira Dariusz Rusniok.
LJsme k nasim zakaznikim mimoradné blizko:

to je nedocenitelné. Zapojeni polské marketingové
organizace znamenalo, Ze vSichni zi¢astnéni technicti
odbornici mohli mezi sebou jednoduse komunikovat a
intenzivné si vymeénovat informace. Konecny Uspéch
spole¢nosti Metalplast zavisel na zodpovédnosti,
jakosti a zapojeni vybranych partnert.

Korozivzdorné upevnéni se ukazalo jako Gc¢inné,
dlouhodobé a bezpecné upevnovaci reseni pro instalaci
fasady terminélu. Je dikazem, jak moc se dlouhodo-
bé partnerstvi na obou stranach vyplaci!”

2
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Nigel Wood, FasteningSystems / wnig@sfsintec.biz

Pant s vestavénym zabezpecenim

Bezpecénostni pozadavky u oken a dvefi jsou éim
dal prisnéjsi. Ve spolupraci s britskym vyrobcem
PVC profili PROFILE 22 vyvinula spoleénost

SFS intec inovativni koncepci designu pantu
zajistujici vyssi bezpeénost

Spolecnost PROFILE 22, ktera sidli v Telfordu blizko
Birminghamu, vyviji a vyrabi Siroky sortiment
vysoce jakostnich systémU( z PVC profilu pro britské
vyrobce dvefi a oken. Diky inovacim, Spickové jakosti
a kompletni fadé podplrnych sluzeb je spolecnost
PROFILE 22 jiz po vice nezZ dvacet let jednou z
prednich firem v tomto oboru.

Vestavéna ochrana proti zlomeni

Vzhledem ke stéle se rozsirujicim vyskytdm vioupani
se ochrana proti zlomeni stala Ustfedni otazkou pfi
konstrukci dvefi a oken. V Anglii byly vypracovany spe-
cialni predpisy, které méri ucinnost bezpecnostnich
prvkl dvefi a oken. Pozadavky na Uc¢innou odolnost
jsou zakotveny v upravenych bezpecnostnich speci-
fikacich PAS24. Pravé na tomto pozadi se odehraval
vyvoj nového pantu Dynamic 2D, ktery predstavuje
natolik vyznamny milnik.

SFS intec

Vyvoj nového pantu byl charakterizovan intenzivni
spolupraci spole¢nosti PROFILE 22 a SFS intec.

. Potfeba pantu idealniho pro dvere a okna z PVC jiz
byla po néjakou dobu evidentni”, vysvétluje Mike Roe,
produktovy manazer spole¢nosti PROFILE 22.
.Béhem intenzivnich diskusi s inzenyry spolec¢nosti
SFS intec jsme vytvorili podrobny soupis vSech
pozadavkU. Hledali jsme inovativni systém pantd, a to
nejen co se tyce bezpecnosti, ale také jeho designu

a snadného pouzivani.”

Splnéni pozadavka specifikaci PAS24

A tak se spolec¢nost PROFILE 22 spolupodilela na
uvedeni systému pantl a po celou dobu vyvoje pfispi-
vala k UspéSnému zavrseni projektu. ,Diky véasné
spolupraci se spolecnosti SFS intec jsme byli schopni
nasi koncepci naplnit a kompletné tak vyhovét
potfebam trhu. Nabizime nasim zakaznikim ohrom-
nou vyhodu, konkrétné vyrobu dvefi a oken z PVC
splnujicich pozadavky bezpecnostnich pokyn(, aniz by
byly realizovany jakékoli Ustupky v oblasti designu Ci
funkce”, uvadi Mike Roe.



Vyhody na kazdé arovni

S novym pantem Dynamic 2D pfinesla spolec¢nost
SFS intec estetické rfeseni vyznacujici se vysokou
jakosti. Pant je mozné Ucinné vyuzivat v rychlém
modernim montaznim celku, zatimco jeho inteligentni
technicka konstrukce zajiStuje snadnou manipulaci.
Pant je po upevnéni mozné nastavovat jak vertikalné,
tak horizontalné.

Vysledek

. Pant Dynamic 2D si nas ziskal od prvniho dne”,
potvrzuje Mike Roe. ,,Nejen kvl jeho neobvyklé
robustnosti, ale také diky moznostem jednoduchého
a pfesného nastavovani. Kompletni balik podpory,
kterou ndm SFS intec poskytuje, nam umoznuje posi-
lit nasi pozici coby inovativni spole¢nosti v sektoru
vyrobcU dvefi a oken, ktery neustale uvadi na trh
nové vyrobky. Spoluprace byla opravdu snadna a
maximalné Uspésna — mimo jiné proto, ze jsme nase
pozadavky dokazali formulovat ve velmi ¢asném
stadiu. Tento projekt upevni nase konkurencni vyhody
v budoucnosti.”

i

M Pant Dynamic 2D splriuje stejnou mérou pozadavky technologické,
estetické i pokud jde o snadnost pouZzivani.

B Panty na zkusebnim zafizeni: SFS intec na
svych testovacich zafizenich v Leedsu ve Velké
Britanii a ve Fontanafredda v Italii zkouma
mechanickou odolnost pantl. Zde je mozné
simulovat extrémni zatizeni.
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Frank Henjes, inSAP / hef@sfsintec.biz

IT procesy pro budoucnost se systémem SAP

SFS intec vyuziva ve svém Svycarském ustredi
systém SAP Enterprise Resource Planning, neboli
ERP, od ledna 2006. Celofiremni standardizace
procesti umoznila absolutni racionalizaci procedur
a rozhrani.

V soucasnosti predstavuji vykonna IT feSeni kritické
strategické nastroje, jimiz se zajistuje budouci prospe-
rita firmy. Aby byla firma pfipravena na budoucnost, je
treba mit vytvoreny kompletni a jednotné IT procesy
napfi¢ celym koncernem, aby tak bylo mozné rychle

a flexibilnim zplsobem reagovat na promeénujici se
podminky na trhu. Instalaci systémU SAP ERP se
spole¢nost SFS intec vydala na cestu do budoucnosti.

Optimalizované procesy

Technické a organizacni fizeni instalace systému SAP
bylo svéfeno specialné vytvorenému projektovému
tymu. Ten sestaval z dlouhodobych zaméstnanct
SFS intec a z externich poradcl. Jasné definované
Ukoly tymu byly nasledujici:

B Zameénit vSechna individualni lokalni IT reseni v
rlznych mezinarodnich provozovnach za jednotnou
homogenni IT platformu.

B Spojit procesy do siti v mezinadrodnim meéfitku
pro podporu projektl realizovanych ve vice provo-
zovnach.

B Dosazeni zjednodusenych a efektivnich postupt
spolu s partnery, dodavateli a zakazniky.

W Vyvinuti IT struktur, které budou schopny se
prizplsobovat ménicim se obchodnim
pozadavkim.

W Zaruceni technologické budoucnosti IT systému.

B Efektivni integrace akvizic do skupiny.

Aktualni ukol

Pracovni skupina slozena ze zaméstnancd vsech obla-
sti iniciovala vytvoreni predbézné studie uz v roce
2000. Byly sestaveny pozadavky na novy IT systém

a byla vypracovana studie proveditelnosti.

Na zacatku roku 2003 zodpovidal za zavedeni systé-
mu tym sestavajici z 80 zameéstnancl. Prvnim Ukolem
bylo urcit pozadavky ohledné procesnich planu
systému SAP Tyto plany pak byly realizovany v rdmci
celého podniku ve Ctyrech fazich. Kazda faze zahr-
novala testy a doladovani kazdé procedury, at jiz

Slo o prodej, vyrobu, nakup ¢i fizeni jakosti. Narocny
proces predstavuje zaruku, ze systémy byly kompletni
a univerzalni od samotného zacatku.



Spusténi programu v ustredi firmy — Heerbrugg

1. ledna 2006 prisel okamzik spusténi systému. Diky
energii a nadSeni zGcastnénych zaméstnancu a diky
jejich detailni pripravé bylo mozné uvést systém SAP
do provozu zcela bez problémU. Pred zavedenim
nového systému probihalo po dobu mnoha mésicl
Skoleni témér 1000 zaméstnancl. Komplexni skolici
program byl zakladem bezproblémového prevedeni
vSech stavajicich IT procesl na systém SAP

MW Software SAP byl instalovan efektivné a rychle. Systematické
procedury a vytvoreni nezbytné infrastruktury predstavuji zaklad pro
hladké spusténi systému.

Vyhled

Zavedeni systému SAP ERP predstavovalo nejvetsi
jediny projekt v historii firmy. Zavedeni ve Svycarskych
provozovnach v Heerbruggu a v Altstattenu je nyni
hotovo. Zavedeni ve Francii, Portugalsku, Spanélsku,
Norsku, Svédsku, Finsku a v Estonsku se planuje od
1. ledna 2007 cely projekt by pak mél byt dokoncen
do roku 2010.

Standardizace IT procedur napfi¢ vSemi provozovnami
vede k vysSsi procesni schopnosti a k jednodussi
komunikaci mezi tovarnami, zatimco jednotny a
integralni pohled na veskera klicova data umoziuje
znacnou transparentnost. VSechna tato zlepseni

jsou navrzena tak, abychom dokéazali lépe, rychleji

a ucinnéji reagovat na zakaznické pozadavky.
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Mezinarodni vyrobni a marketingové pobocky

SFS intec FZCO
Jebel Ali Free Zone
P.O. Box 261775
AE-Dubai
ae.dubai@sfsintec.biz

SFS intec GmbH

Wiener Str. 29

AT-2100 Korneuburg
at.korneuburg@sfsintec.at

SFS intec Inc.

Oakville Service Center

880 Cranberry Court
CA-Oakville, Ontario L6L 6J7
ca.oakville@sfsintec.biz

SFS intec AG, Kunststoffwerk
Schontalstrasse 2a

CH-9450 Altstatten
ch.kunststoffwerk@sfsintec.biz

SFS intec AG
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
gmi.heerbrugg@sfsintec.biz

SFS intec AG
Mihlegasse 23
CH-9230 Flawil
luedi@sfsintec.biz

SFS intec

Shanghai Representative Office
Unit 1303, Guolv Building

1277 Beijing Road West
Postcode 200040

CN-Shanghai P.R. China
mcmi@sfsintec.biz

SFS intec s.r.o.
Vesecko 500
CZ-51101 Turnov
cz.turnov@sfsintec.biz

EUROPA FASTENERS GmbH
Otto-Hahn-Strasse 10
DE-71083 Herrenberg
info@eufa.de

Schwarz Verbindungs-

systeme GmbH

Im unteren Ried 7

DE-75382 Althengstett
schwarz.info@schwarz-svs.com

SFS intec GmbH&Co. KG
In den Schwarzwiesen 2
DE-61440 Oberursel/TS

de.oberursel@sfsintec.biz

SFS intec Oy Eesti Filiaal
Tookoja 1/ Veerenni 53A
EE-11313 Tallinn

ee. tallin@sfsintec.biz

SFSintec E.y F. S.A.
C/Fragua, 1 OF. 2105
ES-28933 Mdstoles
es.mostoles@sfsintec.biz

SFS intec Oy
Tarrantie 4
FI-08500 Lohja as.
fi.lohja@sfsintec.biz

SFS intec SAS

39 rue Georges Mélies

BP 55

FR-26902 Valence Cedex 9
fr.valence@sfsintec.biz

QBM Distributors Ltd.

Geldered Road

Birstall

GB-Batley West Yorkshire, WWF17 9QD
sales@gbmdistributors.co.uk

SFS intec Ltd.

153 Kirkstall Road
GB-Leeds, LS4 2AT
uk.leeds@sfsintec.biz

SFS intec Kft.

Vasartér 18

HU-9241 Janossomorja
office@sfsintec.hu

SFS intec s.p.a.

Via Monti 24

IT-33074 Fontanafredda PN
it.fontanafredda@sfsintec.biz

SFS intec AS
Solheimveien 44
NO-1473 Lerenskog
no.lorenskog@sfsintec.biz

SFS intec Sp.z 0.0.

ul. Torowa 6
PL-61-315 Poznan
pl.poznan@sfsintec.biz

SFS intec Sucursal em Portugal
Rua Vasco da Gama 5b
Infantado

PT-2670-395 Loures, Portugal
pt.lisboa@sfsintec.biz

SFS intec AB
Friledningsgatan 3
SE-72137 Vasteras
se.vasteras@sfsintec.biz

K-Plast AB
Olivehallsvagen 10
SE-645 42 Strangnas
info@k-plast.se

SFS intec s.p.a. Irtibat Blrosu
Faziletli Sokak Cicek Apt. 5/1
TR-34740 Bakirkoy-Istanbul
tsel@sfsintec.biz

SFS intec Inc.

5201 Portside Drive
US-Medina, OH 44256
us.medina@sfsintec.biz

SFS intec Inc.

Spring St. & Van Reed Rd.
PO Box 6326
US-Wyomissing, PA 19610
us.wysales@sfsintec.biz

SFS intec strucné

Spolec¢nost SFS intec, jez ma vice nez dvacet
marketingovych organizaci v Evropé a v Severni
Americe, zdUraznuje vyznam pfimého kontaktu
se zakaznikem. My jsme jejich partner zabyvajici
se vyvojem a dodavkami pro:

— Presné tvarované soucasti a specialni upevriovaci
systémy pro automobilovy pramysl.

— Presné tvarované soucasti, produkty systé-
mového upevinovani a specialni upeviovaci
systémy pro elektricka, letecka a primyslova
zarizeni a pro architektonické vyuziti.

— Mechanické upevnovaci systémy, panty a
dalsi vybrané specialni produkty pro sektor
stavebnictvi a jeho dodavatele.

SFS
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